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исходные требования

	для заказа полых колонных аппаратов 

	


	№ п/п
	Запрашиваемые сведения
	Ответы

	
	Количество аппаратов, шт.
	

	1
	Расчетные и рабочие условия
	

	1.1
	Назначение аппарата
	

	1.2
	Вместимость, м3
	

	1.3
	Давление, МПа
	рабочее
	

	
	
	расчетное
	

	1.4
	Температура, °С 
	рабочая
	

	
	
	расчетная
	

	1.5
	Минимально допустимая температура стенки, находящейся под расчетным (рабочим) давлением, °С
	

	
	
	

	2
	Характеристика рабочей среды

	2.1
	Наименование рабочей среды и ее состав, % (масс.)
	

	2.2
	Физическое состояние среды (газ, пар, жидкость)
	

	2.3
	Плотность, кг/м3
	

	2.4
	Температура кипения при давлении 0,07 МПа, (С
	

	2.5
	Класс опасности по ГОСТ 12.1.007
	

	2.6
	Взрывоопасность по ГОСТ 30852.5, 
ГОСТ 30852.11
	

	2.7
	Пожароопасность по ГОСТ 12.1.004
	

	2.8
	Рабочая температура среды, (С
	максимальная
	

	
	
	минимальная
	

	2.9
	Вызывает ли среда коррозионное растрескивание (да, нет), если да, провести испытания
	

	2.10
	Скорость коррозии, мм/год, не более
	

	2.11
	Производительность по очищаемому газу, м3/ч
	

	2.12
	Площадь сечения контактной зоны, м2
	

	2.13
	Количество ярусов орошения, шт.
	

	2.14
	Тип форсунок
	

	2.15
	Количество форсунок в ярусе, шт.
	

	2.16
	Давление орошающей жидкости перед 
форсунками, кПа
	

	2.17
	Расход орошающей жидкости на форсунке 
не более, м3/ч
	

	
	
	

	3
	Конструктивные требования

	3.1
	Материал
	корпуса аппарата
	

	
	
	деталей, соприкасающихся с рабочей средой
	

	
	
	деталей, не соприкасающихся с рабочей средой
	

	
	
	прокладок
	

	3.13
	Диаметр внутренний, мм
	

	3.14
	Высота цилиндрической части аппарата, мм
	

	3.15
	Тип опор (Л-лапы, Ц-цилиндрическая, 

К-коническая)
	

	3.17
	Необходимость установки предохранительного клапана, расположение на главном виде и его диаметр
	

	3.19
	Необходимость приварки деталей для крепления теплоизоляции
	

	3.20
	Теплоизоляция (материал, толщина)
	

	3.21
	Указание о необходимости установки накладок под обслуживающей площадкой по окружности корпуса аппарата
	

	3.22
	Необходимость испытания на межкристаллитную коррозию "да", "нет", если - да, указать метод по ГОСТ 6032 (заполняют для аппаратов, в которых применена сталь марок 08X18H10T, 12X18H10T, 10X17H13M2T, 08Х22Н6Т)
	

	3.23
	Число циклов нагружения за весь срок службы, не более
	

	3.24
	Назначенный (расчетный) срок службы, лет
	

	3.25
	Необходимость термообработки (да, нет)
	

	
	
	

	4
	Характеристика места установки аппарата

	4.1
	Место установки аппарата 

(вне помещения, в отапливаемом помещении)
	

	4.2
	Сейсмичность района установки аппарата, балл
	

	4.3

4.4
	При установке вне помещения
	Ветровой район
	

	
	
	Давление ветра (скоростной напор), кПа
	

	4.5
	Средняя температура наиболее холодной пятидневки (при установке вне помещения), (С
	

	4.6
	Климатическое исполнение по 
ГОСТ 15150
	

	4.7
	Категория помещения по НПБ 105 
(СП 12.13130)
	

	4.8
	Класс помещения по ПУЭ
	

	4.9
	Необходимость установки площадок обслуживания
	

	
	
	

	5
	Дополнительные требования

	5.1
	

	6
	Справочные сведения

	6.1
	Наименование, почтовый индекс, почтовый адрес, телефон, адрес электронной почты, организации, заполнившей опросный лист
	


Примечания:

	

	

	

	


	Таблица штуцеров

	Обозначение
	Наименование
	Кол., шт.
	DN, мм
	PN, МПа
	Тип уплотнительной поверхности фланцев
	Стандарт на фланцы

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


Эскиз аппарата

Ответственный исполнитель

от организации, составивший исходные требования:
Должность
Подпись, дата
И.О. Фамилия

Должность
Подпись, дата
И.О. Фамилия

	     
Лист 4. Листов 4
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